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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本标准由中国轻工业联合会提出。

本标准由全国造纸工业标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１４１）归口。

本标准起草单位：杭州豪悦护理用品股份有限公司、中国制浆造纸研究院有限公司、维达国际控股

有限公司、福建恒安家庭生活用品有限公司、金佰利（中国）有限公司、杭州可靠护理用品股份有限公司、

杭州千芝雅卫生用品有限公司、浙江珍琦护理用品有限公司、广州宝洁有限公司、黄山富田精工制造有

限公司、花王（中国）研究开发中心有限公司、尤妮佳生活用品（中国）有限公司、凯儿得乐（深圳）科技发

展有限公司、住友精化贸易（上海）有限公司、川田卫生用品（浙江）有限公司、中轻（晋江）卫生用品研究

有限公司。

本标准主要起草人：王兴祥、王振、吴建全。

Ⅰ

犌犅／犜３９３９１—２０２０



女 性 卫 生 裤

１　范围

本标准规定了女性卫生裤的产品分类、要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于由外包覆材料、内置吸收层、防漏底膜等组成，通过专用包装机成型的供女性经期使

用的卫生裤。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ４６２　纸、纸板和纸浆　分析试样水分的测定

ＧＢ／Ｔ１７２３　涂料黏度测定法

ＧＢ／Ｔ６６８２　分析实验室用水规格和试验方法

ＧＢ／Ｔ１０７３９　纸、纸板和纸浆试样处理和试验的标准大气条件

ＧＢ／Ｔ２１３３１　绒毛浆

ＧＢ／Ｔ２２８７５—２０１８　纸尿裤和卫生巾用高吸收性树脂

ＧＢ／Ｔ２４２９２　卫生用品用无尘纸

ＧＢ／Ｔ３０１３３　卫生巾用面层通用技术规范

ＧＢ／Ｔ３３２８０—２０１６　纸尿裤规格与尺寸

ＧＢ／Ｔ３４４４８—２０１７　生活用纸及纸制品　甲醛含量的测定

ＱＢ／Ｔ４５０８　卫生用品用吸水衬纸

３　产品分类

女性卫生裤按尺寸分为小号（Ｓ）、中号（Ｍ）、大号（Ｌ）、加大号（ＸＬ）等不同型号。

４　要求

４．１　女性卫生裤技术指标应符合表１的规定。

表１

指标名称 单位 指标

吸收速度 ｓ ≤６０

ｐＨ — ４．０～９．０

甲醛含量ａ ｍｇ／ｋｇ ≤７５．０

可迁移性荧光物质ａ — 无

交货水分ｂ ％ ≤１０．０

　　
ａ 甲醛含量和可迁移性荧光物质作为型式检验项目。

ｂ 交货水分仅作为出厂时的检验项目，不作为其他形式的检验项目。

１
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４．２　女性卫生裤不应使用废弃回用的原材料，产品应洁净，不掉色，防漏底膜应完好，无硬质块、无破损

等，封口牢固，松紧带粘合均匀。女性卫生裤所使用原料：绒毛浆应符合ＧＢ／Ｔ２１３３１的规定，高吸收性

树脂应符合ＧＢ／Ｔ２２８７５—２０１８中卫生巾（护垫）用高吸收性树脂的规定，吸水衬纸应符合ＱＢ／Ｔ４５０８

的规定，无尘纸应符合ＧＢ／Ｔ２４２９２的规定，面层材料应符合ＧＢ／Ｔ３０１３３的规定。

４．３　对于每包包装数量为５片及以上的女性卫生裤，每片应采用独立包装。

４．４　女性卫生裤适用臀围和适用腰围最大值应符合表２或合同规定。

表２

规格 小号（Ｓ） 中号（Ｍ） 大号（Ｌ） 加大号（ＸＬ）

适用臀围／ｃｍ ６０～９０ ８０～９５ ８５～１０５ ９０～１１５

适用腰围最大值／ｃｍ ≥９０ ≥９５ ≥１０５ ≥１１５

　　注１：产品如同时符合表２中相邻两个或多个规格的要求，也可标称为这几个规格的组合。

示例：产品规格标注“ＳＭ”，则产品适用臀围标注为６０ｃｍ～９５ｃｍ，适用腰围最大值符合大于或等于９５ｃｍ

的规定。

　　注２：其他特殊规格的女性卫生裤的适用臀围和适用腰围最大值可在满足使用的情况下自行规定。

５　试验方法

５．１　试样处理和试验条件

吸收速度测定时，试样应在ＧＢ／Ｔ１０７３９规定的标准大气条件下至少处理４ｈ以上，并在此条件下

进行试验。

５．２　吸收速度

吸收速度按附录Ａ进行测定，测定用标准合成试液的配制和物理性能要求见附录Ｂ。

５．３　狆犎

ｐＨ按附录Ｃ进行测定。

５．４　甲醛含量

甲醛含量按ＧＢ／Ｔ３４４４８—２０１７中高效液相色谱法测定，取样时去除单片女性卫生裤的外包装，从

两端和中间位置剪取试样，试样应包含各层材料。

５．５　可迁移性荧光物质

可迁移性荧光物质按附录Ｄ进行测定。

５．６　交货水分

交货水分按ＧＢ／Ｔ４６２测定。取样方法为：取２包样品，从每包样品中各取１条试样，剪去试样的

边部松紧带，再从每条中间部位取２ｇ试料。将试料剪成块状，混匀后分成两组试样进行平行试验，两

次测定值间的绝对误差应不超过１．０％，取其算术平均值表示测定结果，修约至小数点后一位。

　　注：尽量缩短取样时间，一般不超过２ｍｉｎ。

２

犌犅／犜３９３９１—２０２０



５．７　适用臀围的判定

检查产品外包装所标注的规格与所对应的适用臀围范围是否与表２的规格对应的适用臀围范围一

致，如果一致，则判为合格，否则判为不合格。

５．８　适用腰围最大值的测量

适用腰围最大值按附录Ｅ进行测量。

６　检验规则

６．１　检验分类

６．１．１　出厂检验

产品出厂前应有生产企业的检验人员按本标准的要求逐批进行检验，符合标准方可出厂。

６．１．２　型式检验

相同原料、相同工艺的同类产品每两年内应进行不少于１次型式检验，有下列情况之一时，也应进

行型式检验：

ａ）　当原料、工艺发生重大改变时；

ｂ）　产品首次投产或停产６个月以上后恢复生产时；

ｃ）　生产场所改变时；

ｄ）　出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

ｅ）　国家质量监管机构提出进行型式检验要求时。

６．２　检验项目

出厂检验项目为常规检验项目，型式检验项目为除交货水分外所有检验项目，具体见表３。

表３

序号 检验项目 出厂检验 型式检验 要求的章、条号 检验方法的章、条号

１ 吸收速度 ● ● ４．１ ５．２

２ ｐＨ ● ● ４．１ ５．３

３ 甲醛含量 — ● ４．１ ５．４

４ 可迁移性荧光物质 — ● ４．１ ５．５

５ 交货水分 ● — ４．１ ５．６

６ 适用腰围最大值 ● ● ４．４ ５．８

　　注：“●”表示需要检验项目，“—”表示不需要检验项目。

６．３　检验批的规定

以相同原料、相同工艺、相同规格的同类产品一次交货数量为一批，交收检验样本单位为件，每批不

超过１００００件。

３
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６．４　抽样方法

从一批产品中，随机抽取３件产品，从每件中抽取５包（每包２片计，不足２片的需换算成相应包装

数）样品，共计１５包样品。

６．５　判定规则

当检验产品符合第４章全部技术要求时，则判为批合格；当这些检验项目中任一项出现不合格时，

则判为批不合格。

６．６　质量保证

生产厂应保证产品质量符合本标准要求，产品经检验合格并附质量合格标志方可出厂。

７　标志、包装、运输、贮存

７．１　产品销售包装标识

７．１．１　产品销售包装上应标明以下内容：

———产品名称（含“女性卫生裤”字样）；

———本标准编号；

———生产单位或责任单位名称、地址、联系方式；

———产品规格，内装数量；

———适用臀围；

———生产日期和保质期，或生产批号和限期使用日期；

———主要原料；

———产品合格标志。

７．１．２　７．１．１规定的产品销售包装标识中内装数量数字的高度应不小于２ｍｍ，除内装数量外的其他产

品标识使用的汉字、数字高度应不小于１．８ｍｍ（或７号字），英文最矮字母的高度应不小于１．５ｍｍ。

７．１．３　产品的销售包装应能保证产品不受污染，销售包装上的各种标识信息应清晰且不易褪去。

７．２　产品运输包装标识

运输包装标识应至少包括以下内容：

———产品名称；

———生产单位或责任单位名称、地址、联系方式；

———产品数量；

———包装储运图形标志。

７．３　包装

７．３．１　女性卫生裤包装应防尘、防潮和防霉等。

７．３．２　直接与产品接触的包装材料应无毒、无害、清洁，不应使用含有聚氯乙烯的包装材料。产品包装

应完好，包装材料应具有足够的牢固性，以达到保证产品在正常的运输与贮存条件下不受污染的目的。

７．４　产品运输和贮存

７．４．１　运输时应采用洁净的运输工具，防止成品污染。

７．４．２　产品在运输过程中应使用具有防护措施的洁净的工具，防止重压、尖物碰撞及日晒雨淋。

４
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７．４．３　搬运时应确保包装完整，以防损坏外包装。

７．４．４　成品应贮存在干燥通风、不受阳光直接照射的室内，防止雨雪淋袭和地面湿气的影响，不应与有

污染或有毒化学品共存。

７．４．５　女性卫生裤保质期一般不超过３年。

５

犌犅／犜３９３９１—２０２０



附　录　犃

（规范性附录）

吸收速度的测定

犃．１　概述

女性卫生裤放置在吸收速度测试仪的弧形试样座上，标准测试模块置于样品表面吸收区域，自动加

液装置将一定体积的标准合成试液加入标准测试模块中，计时器记录女性卫生裤完全吸收标准合成试

液的时间，表示其吸收速度。

犃．２　仪器设备与材料

犃．２．１　吸收速度测试仪：由标准测试模块、带魔术贴的弧形试样座、自动加液装置和自动计时器等组

成，各部件具体参数如下：

ａ）　标准测试模块：长为（７６±１）ｍｍ，宽为（８０±１）ｍｍ，质量（１２７．０±２．５）ｇ，示意图见图Ａ．１；

ｂ）　弧形试样座：长为（２３０±１）ｍｍ，宽为（８０±１）ｍｍ ，示意图见图Ａ．１；

ｃ）　魔术贴：４条，分别粘贴在弧形试样座四个侧面距底部约２ｃｍ处。魔术贴应能够与试样底部

材料粘合，在正常测试时保证试样不发生移动；

ｄ）　自动加液装置：加液量为（５．０±０．１）ｍＬ，放液速度小于或等于３ｓ；

ｅ）　自动计时器：分辨力为０．０１ｓ。

图犃．１　弧形试样座和标准测试模块示意图

犃．２．２　标准合成试液：标准合成试液的配制和物理性能要求见附录Ｂ。

犃．２．３　蒸馏水或去离子水。

６
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犃．３　试样采取与试样前处理

每个样品取５条试样，所取试样至少来自两个销售包装。

犃．４　试验步骤

犃．４．１　将吸收速度测试仪（Ａ．２．１）放于水平位置，向储液罐中倒入足够标准合成试液（Ａ．２．２），启动仪

器，点击润洗按钮，润洗两次。按仪器说明书规定校准自动加液装置的加液体积。

犃．４．２　将吸收速度测试仪上的弧形试样座取下放在水平桌面上，取一条试样，将试样腰围两侧缝合处

剪开，试样展开，自然状态下中部折叠位置置于弧形试样座中心线处，试样前端在弧形试样座左（Ｌ）侧

（见图Ａ．１），后端在弧形试样座右（Ｒ）侧，放置后将试样前后左右折余部分贴在魔术贴上（如试样太大，

可适当对试样进行裁剪）。调整女性卫生裤前后粘贴部分，使吸收区域没有褶皱，最后将试样及弧形试

样座放到吸收速度测试仪的固定位置。

犃．４．３　进入吸收速度测试仪的测试界面，设置试样厚度，以确保标准测试模块可自由落至试样表面。

点击测试。自动加液装置向标准测试模块内加入（５．０±０．１）ｍＬ标准合成试液，计时器自动开始计时，

直到吸收区最低点处液面消失时停止计时，此时间为吸收速度。

犃．４．４　测试完毕后，用洁净纸巾将测试模块底部擦拭干净，取下弧形试样座，撕下测试完的试样，准备

下一次试验。每个样品至少测试５个有效数据。

犃．４．５　完成所有测试后，用蒸馏水或去离子水清洗吸收速度测试仪及标准测试模块。

犃．５　结果表示

以５条试样测试值的算术平均值表示结果，单位为秒（ｓ），结果修约至整数位。

７
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附　录　犅

（规范性附录）

标准合成试液的配制和物理性能要求

犅．１　标准合成试液的配制

犅．１．１　试剂

犅．１．１．１　水，ＧＢ／Ｔ６６８２，三级。

犅．１．１．２　氯化钠（ＮａＣｌ），ＣＡＳ号：７６４７１４５，分析纯。

犅．１．１．３　无水碳酸钠（Ｎａ２ＣＯ３），ＣＡＳ号：４９７１９８，分析纯。

犅．１．１．４　苯甲酸钠（Ｃ７Ｈ５ＮａＯ２），ＣＡＳ号：５３２３２１，分析纯。

犅．１．１．５　羧甲基纤维素钠，ＣＡＳ号：９００４３２４，化学纯，黏度（２０ｇ／Ｌ，水溶液）３００ｍＰａ·ｓ～８００ｍＰａ·ｓ。

犅．１．１．６　丙三醇（Ｃ３Ｈ８Ｏ３），ＣＡＳ号：５６８１５，分析纯。

犅．１．１．７　食用色素，蓝色或红色。

犅．１．１．８　三聚磷酸钠（Ｎａ５Ｐ３Ｏ１０），ＣＡＳ号：７７５８２９４，含量（以Ｐ２Ｏ５ 计）为５６．０％～６０．０％，分析纯。

犅．１．１．９　十二烷基苯磺酸钠（Ｃ１８Ｈ２９ＮａＯ３Ｓ），ＣＡＳ号：２５１５５３００，含量≥８８．０％，分析纯。

犅．１．１．１０　脂肪醇聚氧乙烯醚（ＪＦＣＳ），结构式：ＲＯ（Ｃ２Ｈ４Ｏ）狀Ｈ，Ｒ为Ｃ７～９Ｈ１５～１９，狀为５±０．５，渗透

力为渗透剂ＪＦＣ标准品的１００％～１１０％，ｐＨ（１０ｇ／Ｌ水溶液）为５．５～７．５，浊点（５ｇ／Ｌ水溶液）为

３８℃～４２℃。

犅．１．２　仪器

犅．１．２．１　电子天平，感量０．０００１ｇ。

犅．１．２．２　表面张力仪，分辨力０．０１ｍＮ／ｍ。

犅．１．２．３　温度计，分辨力０．１℃。

犅．１．２．４　高速搅拌器，转速不低于１４０００ｒ／ｍｉｎ。

犅．１．２．５　４号涂料杯，符合ＧＢ／Ｔ１７２３的规定，涂料杯容量为１０
＋１

　０ｍＬ，漏嘴长（４±０．０２）ｍｍ，嘴孔内径

４
＋０．００２

　０ ｍｍ。

犅．１．２．６　秒表。

犅．１．２．７　磁力搅拌器。

犅．１．２．８　滤网，２００目，尼龙或其他满足要求的材质。

犅．１．２．９　实验室常用玻璃器皿。

犅．１．２．１０　密度计，分度值为０．００１ｇ／ｃｍ
３。

犅．１．３　配制步骤

犅．１．３．１　用电子天平（Ｂ．１．２．１）准确称取１０．００ｇ氯化钠（Ｂ．１．１．２）、４０．００ｇ无水碳酸钠（Ｂ．１．１．３）、１．００ｇ苯

甲酸钠（Ｂ．１．１．４）置于高速搅拌器（Ｂ．１．２．４）中，然后量取８６０ｍＬ水（Ｂ．１．１．１）加入，启动高速搅拌器搅拌

约９０ｓ至完全溶解。将溶液倒入１Ｌ烧杯中，得到溶液Ａ。

犅．１．３．２　用电子天平称取３ｇ～５ｇ羧甲基纤维素钠（Ｂ．１．１．５）至２００ｍＬ烧杯中，量取１４０ｍＬ丙三醇

（Ｂ．１．１．６）倒入烧杯中，用玻璃棒搅拌使羧甲基纤维素钠充分分散，得到混合物Ｂ。

　　注：羧甲基纤维素钠的加入量根据标准合成试液的黏度进行调整。
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犅．１．３．３　将混合物Ｂ倒入高速搅拌器中，用溶液Ａ清洗烧杯和量筒，将清洗液和溶液全部倒入高速搅

拌器中，搅拌２ｍｉｎ后，静置５ｍｉｎ，再重复以上操作２次。加入０．１ｇ食用色素（Ｂ．１．１．７），搅拌１ｍｉｎ

后，用滤网（Ｂ．１．２．８）过滤，得到滤液Ｃ。

犅．１．３．４　用电子天平准确称取２．１０５ｇ三聚磷酸钠（Ｂ．１．１．８）、０．２５３ｇ十二烷基苯磺酸钠（Ｂ．１．１．９），加入到

５００ｍＬ烧杯中，准确量取３００ｍＬ水倒入烧杯中，放入搅拌棒，打开磁力搅拌器（Ｂ．１．２．７），搅拌２ｈ，配

制得透明溶液Ｄ。

犅．１．３．５　用５０ｍＬ烧杯做容器，用电子天平准确称取ＪＦＣＳ（Ｂ．１．１．１０）０．２５３ｇ，准确量取２００ｍＬ水用

于溶解ＪＦＣＳ和清洗烧杯，将全部溶液转移至溶液Ｄ中。用磁力搅拌器搅拌１０ｈ～１２ｈ，在室温下放置

２４ｈ，得到溶液Ｅ。

犅．１．３．６　在滤液Ｃ中加入体积比约１％的溶液Ｅ，搅拌１０ｍｉｎ后，放置至少２４ｈ，即得标准合成试液。

　　注：溶液Ｅ的加入量根据标准合成试液的表面张力进行调整。

犅．２　标准合成试液物理性能要求

在（２３±１）℃时，标准合成试液的物理性能应满足以下要求：

ａ）　密度：（１．０５±０．０５）ｇ／ｃｍ
３。用密度计（Ｂ．１．２．１０）测定密度，进行两次平行测试，结果以两次测

试值的平均值表示，结果修约到小数点后两位。

ｂ）　黏度：（１１．９±０．３）ｓ。用４号涂料杯（Ｂ．１．２．５）和秒表（Ｂ．１．２．６）测定黏度，进行两次平行测试，

结果以两次测试值的平均值表示，结果修约到小数点后一位。

ｃ）　表面张力：（３６±４）ｍＮ／ｍ。用表面张力仪（Ｂ．１．２．２）采用平板法测定表面张力，进行两次平行

测试，结果以两次测试值的平均值表示，结果修约到整数位。
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附　录　犆

（规范性附录）

狆犎的测定

犆．１　仪器和试剂

犆．１．１　仪器

犆．１．１．１　ｐＨ计：精度为０．０１。

犆．１．１．２　天平：感量为０．０１ｇ。

犆．１．１．３　温度计：量程０℃～１００℃，分度值为１．０℃。

犆．１．１．４　烧杯：１００ｍＬ。

犆．１．１．５　量筒：容量为５０ｍＬ和１００ｍＬ。

犆．１．１．６　容量瓶：１０００ｍＬ。

犆．１．１．７　不锈钢剪刀。

犆．１．１．８　Ｇ１玻璃砂芯漏斗。

犆．１．１．９　秒表。

犆．１．２　试剂

除非另有规定，仅使用分析纯试剂。

犆．１．２．１　水：ＧＢ／Ｔ６６８２，三级。

犆．１．２．２　生理盐水：０．９％氯化钠溶液。

犆．１．２．３　标准缓冲溶液：２５℃时ｐＨ为４．００、６．８６、９．１８。

犆．２　试验步骤

取１条试样，从试样中间部位剪取（１．０±０．１）ｇ试样，置于烧杯（Ｃ．１．１．４）内，加入生理盐水１００ｍＬ，

并开始计时，用玻璃棒搅拌至样品与生理盐水混合均匀后静置，１０ｍｉｎ时再次搅拌并用Ｇ１玻璃砂芯漏

斗（Ｃ．１．１．８）过滤，将ｐＨ计（Ｃ．１．１．１）测试电极放入滤液中测试并读取ｐＨ。

犆．３　试验结果的计算

每种样品测试两条试样（取自两个销售包装），取其算术平均值作为测定结果，修约至小数点后

１位。

犆．４　注意事项

每次使用ｐＨ计前应按仪器使用说明书用标准缓冲溶液（Ｃ．１．２．３）对仪器进行校准。每条试样测试

完毕后应立即用水冲洗电极。
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附　录　犇

（规范性附录）

可迁移性荧光物质的测定

犇．１　试剂和材料

除非另有规定，仅使用分析纯试剂。

犇．１．１　水：ＧＢ／Ｔ６６８２，三级。

犇．１．２　纱布：纯棉材质，尺寸约５ｃｍ×５ｃｍ。

犇．１．３　氨水：０．１％。

犇．１．４　盐酸溶液：１０％。

犇．１．５　萃取溶液：用０．１％氨水（Ｄ．１．３）调节过的ｐＨ为７．５～９．０的水。

犇．１．６　荧光标准样：荧光均匀，荧光亮度为０．４０％～０．６０％。

　　注：除荧光标准样外，所用试剂和材料在紫外灯下无荧光现象。

犇．２　仪器

犇．２．１　天平：感量为０．００１ｇ。

犇．２．２　三角烧瓶，２５０ｍＬ。

犇．２．３　Ｇ１玻璃砂芯漏斗。

犇．２．４　玻璃表面皿。

犇．２．５　紫外灯，波长为２５４ｎｍ和３６５ｎｍ，具有保护眼睛的装置。

犇．２．６　ｐＨ计：精度为０．０１。

犇．２．７　恒温水浴：控温精度为（４０±２）℃。

犇．３　试验步骤和结果判定

犇．３．１　从样品中随机取一条试样与荧光标准样一同置于紫外灯（Ｄ．２．５）下约２０ｃｍ处，对比观察试样

两面与荧光标准样（Ｄ．１．６）的荧光现象。如果试样的荧光现象弱于荧光标准样，则判该样品无可迁移性

荧光物质且试验终止；如果试样的荧光现象强于荧光标准样，则继续按照Ｄ．３．２～Ｄ．３．９进行试验并

判定。

犇．３．２　将试样荧光现象明显部位裁下，剪成约５ｍｍ×５ｍｍ的小块，共准确称取２．０ｇ试样，置于三角

烧瓶（Ｄ．２．２）中。

　　注：如果一片试样的荧光明显部位质量不足２．０ｇ，则从多片试样上取样。

犇．３．３　在烧瓶中加入１００ｍＬ萃取溶液（Ｄ．１．５）。在室温条件下缓慢摇晃烧瓶，萃取１０ｍｉｎ，然后用Ｇ１

玻璃砂芯漏斗（Ｄ．２．３）过滤。

犇．３．４　用盐酸溶液（Ｄ．１．４）将滤液的ｐＨ 调节到３．０～５．０。将纱布（Ｄ．１．２）浸入滤液中，并在温度为

（４０±２）℃ 的水浴中放置３０ｍｉｎ。

犇．３．５　用镊子取出纱布，然后挤干滤液并对称折成四层，放在玻璃表面皿上（Ｄ．２．４）。

犇．３．６　重复Ｄ．３．３至Ｄ．３．５步骤，进行空白试验。

犇．３．７　每个样品进行两次平行测定。
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犇．３．８　将放置试样纱布（Ｄ．３．５）及空白试验纱布（Ｄ．３．６）的玻璃表面皿置于紫外灯下约２０ｃｍ处，观察

纱布荧光现象。

犇．３．９　若两个平行试验的试样纱布与空白试验纱布比较，均没有明显荧光现象，则判该样品无可迁移

性荧光物质；若两个试样纱布均有明显荧光现象，则判该样品有可迁移性荧光物质；若两个试样纱布中

有一个比空白试验纱布的荧光现象明显，则重新进行试验，若重新试验后的试样纱布与空白试验纱布比

较，均没有明显荧光现象，则判该样品无可迁移性荧光物质，否则判该样品有可迁移性荧光物质。
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附　录　犈

（规范性附录）

适用腰围最大值的测量

犈．１　概述

女性卫生裤适用腰围最大值是指卫生裤整个腰部承受一定拉力所达到的长度。本方法使用了

ＧＢ／Ｔ３３２８０—２０１６中裤型纸尿裤适用腰围最大值的测量方法。

犈．２　试验装置

犈．２．１　钢直尺或卷尺：分度值０．１ｃｍ。

犈．２．２　上试样钩：１个，一端设计应确保可悬挂于一固定水平横杆上，另一端悬挂时应保持水平，水平长

度为１７５ｍｍ，直径８ｍｍ，结构示意图见图Ｅ．１。

犈．２．３　下试样钩：１个，一端水平长度为１７５ｍｍ，另一端可配重砝码，使其总质量达到２５００ｇ，直径

８ｍｍ，结构示意图见图Ｅ．１。

单位为毫米

　　犪）　正视图 犫）　左视图

图犈．１　试样钩结构示意图
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犈．３　测量步骤

犈．３．１　测量方法

用上试样钩（Ｅ．２．２）的水平端勾住女性卫生裤腰部的一端，上试样钩的挂钩端挂在一固定水平横杆

上。下试样钩（Ｅ．２．３）的水平端勾住女性卫生裤腰部的另一端，下试样钩的挂钩端挂上砝码，测量时确

保下试样钩与砝码总质量达到２５００ｇ。当女性卫生裤腰部拉伸到最大距离且保持６０ｓ后，用钢直尺或

卷尺测量女性卫生裤腰部两端缝制线（或两端边缘处）之间的长度犓。测量示意图见图Ｅ．２。

图犈．２　女性卫生裤适用腰围最大值测量示意图

犈．３．２　结果表示

按式（Ｅ．１）计算女性卫生裤适用腰围最大值：

犓ｍａｘ＝２犓 …………………………（Ｅ．１）

　　每个样品测量３条女性卫生裤，３条女性卫生裤应来自３个不同包装，以３条卫生裤适用腰围最大

值的平均值表示结果，结果修约至整数位。
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